Suporte de Faca Com Multitrava

Vocé esta procurando um suporte para
S ot 20 o< - maximizar a produtividade, qualidade,
Cédigo in mm in mm in mm in mm Ooer

seguranga e flexibilidade?

X SERIES E A SOLUCAO.

ROLOS CURVOS

Rolos Curvos Revestidos em Borracha

Rolos Curvos com
camisa de borracha
com diametros de
50 a 300mm. Com-

40006* 2.126" 54 1.772" 45 1.181” 30 0.590” 15
40023 2.953" 75 2.559" 65 1.772" 45 0.590" 15
40026 3.150” 80 2.756" 70 1.772" 45 0.590"/0.787"* 15/20*

ponentes de alta 40030 | 3.386" 86 2.953" 75 2.362" 60 | 0.5907/0.787"/0.984"* 15/20/25* SERIES
resisténcia para uti- 40033 3.543" 90 3.150” 80 2.362" 60 0.590"/0.787" 15/20

lizar qualquer apli- 40046 | 4.331” 110 3.937" 100 | 3.150" 80 0.590"%/0.984" 15%/25 25-35-5p9-15-199
cagéo e ambiente

. bie Nota: para outras medidas, entre em contato conosco. CARACTERISTICAS
(aquecido,  Umido, ‘
4cido, etc.).

' : 1. Vélvula Liga-Desliga;
POR MAIS DE 90 ANOS oo
Rolos Curvos Metialicos Contra Faca Com Multitrava , 3. Cartucho Removivel;
4. Bot&o de regulagem do angulo de corte;
L s NA AREA DE CORTE DE PAPEL .ol gt g e o
Cédigo in mm in mm in mm . . ~ g 0 Lo,
Bolos curvos mo 37002+ I 0.984" 25 0.590" 5 , 6. Meia Aproximagao Para Posicionamento Mais Rapido;
- 37003 1.968" 50 0.984" 25 0.590" 15 : .
télicos com reves- 37012 3.031” 77 1.772" 45 0.590"%/0.787"/0.984"*  15%/20/25* 7. Deslocamento lateral ultra deslizante;
timento em cromo 57014 3.gs1* 77 2.362" 60 0.787"/0.984" 20/25 8. Rolamentos robustos para maior estabilidade e
37018 3.543" 90 2.362" 60 0.590"/0.787" 15/20* -
duro, carbeto de 37020 4134" 105 2362" 60 0.590"/0.787"/0.984"  15%/20/25* redugdo de desgaste.
tungsténio e su- 37024 4.134" 105 3.150" 80 0.590"*/0.787"*/0.984"  15%/20*/25
perficies com ra- 37026 4.724" 120 3.150" 80 0.590"/0.787" 15/20
h | 37125 49217 125 3.937" 100 0.787" 20
nhuras para alta 37034* 5512”140 3.937” 100 0.984” 25
velocidade. 37040 5.905” 150 3.937" 100 0.787" 20
37043+ 6.299" 160 4.724" 120 0.984" 25
37047* 7.087" 180 5.905" 150 0.984" 25 Tipo Corte Faca Dxd Curso V Max

X35 33 105/90x60 17,2 1200
X560 48 160x80 25;3,6 2000
X75 70" 180/200x70/80 25;3,6 2500

Corte de X35 33 100x70 17 350
Esmagamento B GIVIEEI:Y 160x70 25 500

Nota: para outras medidas, entre em contato conosco.

Corte de

Modelos de Rolos Curvos Cisalhamento

e Curvatura fixa ou varidvel (com acionamento mecéanico ou hidraulico)

¢ A alteracdo do angulo de incidéncia pode ser manual ou motorizada

e BOW METER BOX: display digital para visualizagdo da curvatura dos rolos (opcional)
e Abertura de ranhuras para altas velocidades

e Camisa de TEFLON para uso em condigBes severas TypelTipo " TypelTipo "DTG." Typempo "DTML A Mario Cotta se reserva o Corte de X35 33 n.a 17 600
direito de modificar a qual- Navalha X50 48 o5 600
quer momento e sem aviso n.a
. . prévio, dados e dimensées * Sem o protetor da faca
Maqu‘na de TeSte de ROIOS CU rvos dos itens apresentados neste P
catélogo. Mario Cotta é uma
marca registrada do grupo
s Zincometal. Todos os mode-
Blogueio com aperio Blogueio com porofuso Blogueio mulfrava los do presente catalogo sdo
laterol ou eixo controfoca de marca registrada Mario
Os rolos curvos preumético Cotta, com propriedade re-
produzidos pela Nota: versgo somente sob pedic servada legalmente.
Mario Cotta sdo BENEFI'CIOS
submetidos a teste
em nossa maquina, 24 - .
a qual mede veloci- o Ma.XIma Qualidade de Corte;
dade, temperatura L ATINAMERIGA |:)I\/lals 8egur3nga
ao longo do com- ara o Operador;
primento do corpo e marlocotta L ATINAMERICA ¢ Cortes de Cisalhamento,
consumo de ener- Esmagamento e Navalha
gia antes de serem DESIGNEDFORPURPOSE I I IarIOCO a com um Unico Suporte;
enviados ao cliente. ) ) ® Proporciona Maior
+55 (41) 3089-9610 | vendas@mariocotta.com.br | www.mariocotta.com.br DESIGNEDFORPURPOSE Tempo de Atividade.

Mario Cotta Latin América Ltda. | Rua Eng. Julio César de Souza Aradjo, 69
CIC Curitiba-PR | Brasil CEP 81.290-270




Suporte de Faca Pneumatico Modelo “PPJ” Suporte de faca Pneumatico Modelo “LISA” Suporte de Faca Pneumatico Modelo “PPS-S2” . Faca Circular Plana
Para Corte Por Pressao
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£ S8 D ° i * interna
: 5= )
= == &5 A 7
e e 4 E|E T
d [l E E / 5 ‘-E.
— Wl . / E,S Suporte de Faca PPMS2 Cardle @D @ d S Type A B C
Suporte de Faca PPJ 2 Capacidade méxima de corte | Libras/pés? 0,204 | g/m? 1000 Codigo o m o m o m Tipo
Capacidade maxima de corte Libras/pés? 0.143 g/m2 700 2= " :3 s Velocidade méxima de corte | Pés/minuto 4.600 | m/min 1400 31030 3.534" 90 2.362" 60 0.047" 12 SF . .
Velocidade méxima de corte Pés/Minuto 2600 m/min 800 (ISISBSS) — Disténcia minima entre cortes | Polegadas 1,968” | m/min 50 31035 5.118" 130 2.756" 70 0.071" 1.8 SF . . .
Disténcia minima entre cortes Polegadas 945" m/min 24 31036 5.118" 130 3.150” 80 0.071" 1.8 SF . ) .
31050* 5.512" 140 2.756" 70 0.098" 2.5 SF .
Za I71 1] s 11 11 w » 31235 5.905" 150 2.756" 70 0.070"/0.098" 1.8/2.5 SF . o .
Suporte de Faca Pneumatico Modelo “PPMS Suporte de Faca Pneumatico Modelo “PPSp Faca Cénica P, ey 180 e 70 0.098"/0.118" 2573 e
_ — “ppMSP" Para Corte Por Pressao % 31270 7.087" 180 2.756" 70 0.197" 5 SF-4F .
31278 7.087" 180 3.150" 80 0.110" 2.8 SF .
Suporte de Faca PPMS b A B C } 31080 7.874" 200 2.559" 65 0.079"/0.086" 2/2.2 IA .
I o} " " "
Capacidade Libras/pés? | g/m? Diagrama de Presséo S gl;zg ;:;j” ;88 Z;an ;g 8?3?" 255 Z:z . '
mdxima de corte 0,408 2000 . . - d o d :
Veloi o ; g PPSp PPMSp Cote ] g 31310 7.882" 200.2 3.543" 90 0.197" 5 IA .
elocidade Pés/minuto | m/min ? 1305 T ————1 16 6] . . ” ”
méima de corfe 5900 | 1800 s e / _ ot al - -| 31105 8 203.2 2.876 73.05 0.094 2.38 SF .
7 101.5 | |l { i i °
Distancia minima Polegadas | m/min 5 &7 [ T 1 Nota: para outras medidas, entre em contato conosco.
entre cortes 2,362" 60 s 725
Nota: A velocidade de corte é inversamente propor- 43 j:s | | e — Fa ca de co rte Por Pr65550
cional a gramatura do produto. Ademais, depende g = a 2 s 3 & LS
das caracteristicas técnicas do material. - * = = = <
= = = = s = =
PPMS | 45094S | in | 5.905" | 2.756" | 0.984" | 0.698" | 5.216" | 2.756" | 2.322" | 1.899" | 4xMé 0.137" | 0.866" | 0.590” | 0.196" | 6.377" Oe " g D " Qd " S
mm | 150 | 70 | 25 [ 1775|1325 | 70 | 59 | 48 |4wm6| - | - | 35 | 15 | 15 | 5 | 162 PPSp 45158 | 4488 | 114 | 17717 | 45 | 5.018"| 130 | 5.118" | 130 | 0.984" | 25 | 1890° | 25 | 1890° | 48 | 1378" | 35 | 1575 | 40 | 4xMs Cédigo n mm n mm n mm
PPMS | 450955 in 7.086" | 2.756" | 0.984" | 0.698" | 5.216" | 2.756" | 2.322" | 1.899" | 4xMé 0.137” | 0.590” | 0.590” | 0.196" | 7.559" 5.905" | 150 30004 2.441” 62 ].575” 40 0.047" ].2
mm| 180 [ 70 | 25 [zs| 325 70 | 59 | 48 [ame| - | - [ 35 | 2 | 15 5 192 PPMSP 451195 [ 3819" | 97 | 17717 | 45 [ 5394 | 137 [ 5187 | 130 | 1378" | 35 | 1378" | 35 | 23237 | 59 | 1.890" | 48 | 0.984" | 25 [ 4xM 30005 2.559" 65 1.575" 40 0.039” 1 Code @D od S Type
O ataque vertical do porta-faca é ajustavel em funcéo do diametro da faca. A protecéo total da faca é standard. * Sem protecgo total da faca. 5.905” | 150 30213 2.834" 72 1.968" 50 0.031 "*/0,047" 08*/] Cédigo in mm in mm in mm Tipo
30008 2.952" 75 1.772" 45 0.047" 1.2
<a: <a: " " " 0.204"/ | 52/
Suporte de Faca Pneumatico Modelo “PPL” / “PPLV” Suporte de Faca Pneumatico Modelo “ROCKY” S e » yoes s S— a— 007062 | 3 | 762 |ozaz | 19 | DN 1220y
. gggl? ggg; } 88 gggg 22 0-0301 0/3 01~947" 0-*(3)/;-2 2007562 | 3" 762 | 0.866" | 22 | 0244 | 62 | ¥
e 30017 4.134" 105 2.559" 65 0.031/0.039"/0.047" 0.8/1/1.2 2008050 | 3 762 | 09457 | 24 | 0.197 5 [ Y
C""”"d“’de méxima de corte 248" (63) 30018 4.134" 105 2.756" 70 0.047" 1.2 2008370 | 3.031” 77 0.866" 22 0.275" 7 Y
0 PPL | Libras/pés2 0,613 / g/m? 3000 30019 4.134" 105 2.953" 75 0.031 "/0035 08/09 2010112 3.543" 90 2.362" 60 0.047" 1.2 X
PPL Alta Velocidade | Libras/pés? 0,102 / g/m2 500 8 30019 4.134" 105 2.953" 75 0.039"/0.047 1/1.2
sl § Velocidade méima de core g 30020 4.157" 105.6 3.191” 81.05 0.049" 1.24 x Y 2025625 | 5.118" | 130 | 2756" | 70 | 0.098" | 25 | X
PPL | Pés/minuto 5900 / m/min 1800 30021 4.252" 108 2.559" 65 0.047" 1.2 r 2026415 | 5.905" 150 2.756" 70 0.059"” 1.5 X
PPL Alta Velocidade | Pés/minuto 8200 / m/min 2500 ROCKY 30273 4252: 108 3-228:: 82 0-947" - 1.2 2026425 | 5.905" 150 2.756" 70 0.098" 2.5 X
3 “ Distoncia mini onfra corfes -~ Capacidade méxima de corh 25 30292 5.118 130 2.756 70 0.059"/0.071 1.5/1.8 ] ) ] ” ; ”
: : al fj apacidade méxima de corte mm 30034 5118" 130 3.150" 80 0.059”/0.071" 1.5/1.8 2027425 7.087 180 2.756 70 0.098 2.5 X
PE¢ PPL1 Folegades $.957" / m/min 190 1Y ] Curso verical max. mm | 16 30035 5.118" 130 3.937" 100 0.047"/0.059" 1.2/1.5 Nota: bara outras medidas. entre em contato con
PPL Alta Velocidade | Polegads 4921" / m/min 125 g T8 , brossao b | 2] 3 | 4] 5|6 30036 5.315" 135 3.937" 100 0.059"/0.071" 1.5/1.8 : cta: para outras mecicas, entre em contato conosco.
Bla| o & 30040 5.512" 140 2.756" 70 0.071”/0.098"/0.118" 1.8/2.5/3 o o
°lal & a1 Presséo (daN) 11 23 | 36 | 47 | 58 30042* 5.905"” 150 2.756" 70 0.079"/0.098" 2/2.5
9 & 30043 5.905" 150 3.150” 80 0.079"/0.098" 2/2.5 v}m: L_J -
30054* 5.905" 150 3.543" 90 0.138" 3.3 L—J‘ 2
PPL 45042 7.086" 180 2.756" 70 0.984" 25 5.669" 144 6.535" 166 " " "
PPL 45046* 7.086" 180 2.756" 70 1.653" 42 7.008" 178 6.535" 166 1 ;> 30046 6890” ] 75 2756” 70 0987 W 2*2 L@
PPL-V 45770 7.086" 180 2.756" 70 0.984" 25 5.669" 144 6.653" 169 3.07" (78) . 30048 7'087 180 2'756 70 0'098 /0'145 2 5 /3'7
PPLV 457717 7.874" 200 2.756" 70 0.984" 25 7.008" 178 7.244" 184 LA 8.04"(p100) 30058 7.874" 200 3.150" 80 0.157" 4

Todos os modelos do presente catalogo sao de marca registrada mario cotta, com propriedade reservada legalmente. A mario cotta se reserva o direto de modificar a qualquer
momento e sem aviso prévio, dados e dimensGes dos itens apresentados neste catalogo. mario cotta € uma marca registrada do Grupo Zincometal

Nota: para outras medidas, entre em contato conosco.




