
Tipo Corte Faca Dxd Curso V Max

Corte de 
Cisalhamento

X35 33* 105/90x60 17;2 1200

X50 48* 150x80 25;3,5 2000

X75 70* 180/200x70/80 25;3,5 2500

Corte de 
Esmagamento

X35 33* 100x70 17 350

X50 48* 150x70 25 500

Corte de 
Navalha

X35 33* n.a 17 600

X50 48* n.a 25 600

* Sem o protetor da faca

Código	 in	 mm	 in	 mm	 in	 mm
37002*	 1.811”	 46	 0.984”	 25	 0.590”	 15
37003*	 1.968”	 50	 0.984”	 25	 0.590”	 15
37012	 3.031”	 77	 1.772”	 45	 0.590”*/0.787”/0.984”*	 15*/20/25*
37014*	 3.031”	 77	 2.362”	 60	 0.787”/0.984”	 20/25
37018	 3.543”	 90	 2.362”	 60	 0.590”/0.787”	 15/20*
37020	 4.134”	 105	 2.362”	 60	 0.590”*/0.787”/0.984”*	 15*/20/25*
37024	 4.134”	 105	 3.150”	 80	 0.590”*/0.787”*/0.984”	 15*/20*/25
37026	 4.724”	 120	 3.150”	 80	 0.590”/0.787”	 15/20
37125	 4.921”	 125	 3.937”	 100	 0.787”	 20
37034*	 5.512”	 140	 3.937”	 100	 0.984”	 25
37040	 5.905”	 150	 3.937”	 100	 0.787”	 20
37043*	 6.299”	 160	 4.724”	 120	 0.984”	 25
37047*	 7.087”	 180	 5.905”	 150	 0.984”	 25

Code	 Ø D	 Ø d	 S



Suporte de Faca “PPJ”
Capacidade máxima de corte Libras/pés² 0.143 g/m² 700

Velocidade máxima de corte Pés/Minuto 2600 m/min 800

Distância mínima entre cortes Polegadas 945” m/min 24

Type 
Tipo

Code D Di N A C E G H H1 H2 H3 L M P1 P2 R

PPMS 45094S in 5.905” 2.756” 0.984” 0.698” 5.216” 2.756” 2.322” 1.899” 4xM6 - - 0.137” 0.866” 0.590” 0.196” 6.377”

mm 150 70 25 177.5 132.5 7 0 59 48 4xM6 - - 3.5 15 15 5 162

PPMS 45095S in 7.086” 2.756” 0.984” 0.698” 5.216” 2.756” 2.322” 1.899” 4xM6 - - 0.137” 0.590” 0.590” 0.196” 7.559”

mm 180 70 25 177.5 132.5 70 59 48 4xM6 - - 3.5 22 15 5 192

Suporte de Faca PPMS
Capacidade  
máxima de corte

Libras/pés² 
0,408

g/m² 
2000

Velocidade  
máxima de corte

Pés/minuto 
5900

m/min 
1800

Distância mínima  
entre cortes

Polegadas 
2,362”

m/min 
60

Type
Tipo

Code
Código

D
in             mm

Di
in             mm

N
in             mm

A
in             mm

C
in             mm

PPL 45042 7.086” 180 2.756” 70 0.984” 25 5.669” 144 6.535” 166

PPL 45046* 7.086” 180 2.756” 70 1.653” 42 7.008” 178 6.535” 166

PPL-V 45770 7.086” 180 2.756” 70 0.984” 25 5.669” 144 6.653” 169

PPL-V 45771** 7.874” 200 2.756” 70 0.984” 25 7.008” 178 7.244” 184

Suporte de Faca

Capacidade máxima de corte

PPL | Libras/pés² 0,613 / g/m² 3000

PPL Alta Velocidade | Libras/pés² 0,102 / g/m² 500

Velocidade máxima de corte

PPL | Pés/minuto 5900 / m/min 1800

PPL Alta Velocidade | Pés/minuto 8200 / m/min 2500

Distância mínima entre cortes

PPL | Polegadas 3.937” / m/min 100

PPL Alta Velocidade | Polegadas 4.921” / m/min 125

Nota: A velocidade de corte é inversamente propor-
cional à gramatura do produto. Ademais, depende 
das características técnicas do material.

Type

Tipo

Code

Código

A

in             mm

B

in             mm

C

in             mm

Ø D

in             mm

E

in             mm

F

in             mm

G

in             mm

H

in             mm

N

in             mm
O

PPSp 45158 4.488” 114 1.771” 45 5.118” 130 5.118” 130 0.984” 25 1.890” 25 1.890” 48 1.378” 35 1.575” 40 4xM6
5.905” 150

PPMSp 45119S 3.819” 97 1.771” 45 5.394” 137 5.118” 130 1.378” 35 1.378” 35 2.323” 59 1.890” 48 0.984” 25 4xM6
5.905” 150

ROCKY
Capacidade máxima de corte                                       mm 25

Curso vertical                                                               max. mm 16

Pressão                                (bar) 2 3 4 5 6

Pressão                               (daN) 11 23 36 47 58

Code Ø D Ø d S Type

Código in mm in mm in mm Tipo

2007062 3” 76.2 0.748” 19
0.204” / 

0.244”

5.2 / 

6.2
Y

2007562 3” 76.2 0.866” 22 0.244” 6.2 Y

2008050 3” 76.2 0.945” 24 0.197” 5 Y

2008370 3.031” 77 0.866” 22 0.275” 7 Y

2010112 3.543” 90 2.362” 60 0.047” 1.2 X

2025625 5.118” 130 2.756” 70 0.098” 2.5 X

2026415 5.905” 150 2.756” 70 0.059” 1.5 X

2026425 5.905” 150 2.756” 70 0.098” 2.5 X

2027425 7.087” 180 2.756” 70 0.098” 2.5 X
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P/Coltello pneumatico PPJ C/17 Con Pignone Lama 90÷105x60
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Pneumatic K/Holder type PPJ with pinion gear S/17mm Knife 90÷105x60
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PPSp Pneumatic Score Knife Holder stroke 40mm Ø130/150

U:\3D\45\45 158 -1 000 0.idw
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PPSp Pneumatic Score Knife Holder stroke 40mm Ø130/150
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PPMS Taglio Forbice-Viste con Protezione Integrale
PPMS Shear Cut-View With Total Guard
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Suporte de Faca PPMS2
Capacidade máxima de corte Libras/pés² 0,204 g/m² 1000

Velocidade máxima de corte Pés/minuto 4.600 m/min 1400

Distância mínima entre cortes Polegadas 1,968” m/min 50

M6

1
6

,5

38

4
5

35

60

5
M

n150÷130

4
9

1
5

6
1

3
1

,5

n5 H7

22

G 1/4

D

60

2
8

7

d

48

Code Ø D Ød  S
Código in mm in mm in mm
30004 2.441” 62 1.575” 40 0.047” 1.2
30005 2.559” 65 1.575” 40 0.039” 1
30213 2.834” 72 1.968” 50 0.031”*/0.047” 0.8*/1
30008 2.952” 75 1.772” 45 0.047” 1.2
30009 2.952” 75 1.968” 50 0.039” 1
30014 3.543” 90 2.362” 60 0.031”/0.047” 0.8/1.2
30016 3.937” 100 2.756” 70 0.031”/0.047” 0.8/1.2
30247 3.937” 100 2.598” 66 0.031” 0.8
30017 4.134” 105 2.559” 65 0.031”/0.039”/0.047” 0.8/1/1.2
30018 4.134” 105 2.756” 70 0.047” 1.2
30019 4.134” 105 2.953” 75 0.031”/0.035 0.8/0.9
30019 4.134” 105 2.953” 75 0.039”/0.047 1/1.2
30020 4.157” 105.6 3.191” 81.05 0.049” 1.24
30021 4.252” 108 2.559” 65 0.047” 1.2
30273 4.252” 108 3.228” 82 0.047” 1.2
30292 5.118” 130 2.756” 70 0.059”/0.071” 1.5/1.8
30034 5.118” 130 3.150” 80 0.059”/0.071” 1.5/1.8
30035 5.118” 130 3.937” 100 0.047”/0.059” 1.2/1.5
30036 5.315” 135 3.937” 100 0.059”/0.071” 1.5/1.8
30040 5.512” 140 2.756” 70 0.071”/0.098”/0.118” 1.8/2.5/3
30042* 5.905” 150 2.756” 70 0.079”/0.098” 2/2.5
30043 5.905” 150 3.150” 80 0.079”/0.098” 2/2.5
30054* 5.905” 150 3.543” 90 0.138” 3.5
30046 6.890” 175 2.756” 70 0.087” 2.2
30048 7.087” 180 2.756” 70 0.098”/0.145” 2.5*/3.7
30058 7.874” 200 3.150” 80 0.157” 4


